Ejercicio 4.3.2
Punzén
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Tarea

Tarea En la figura se incluye la informacion de disefio y fabricacion
Estrategia de un punzdn con contrapeso que hace de martillo
Ejecucion
CJ s Fuente: Revista Mecanica Popular - Yolumen 19 - Maviembre 1956 - Ndmero 5
CONE{TX'DAD MOLETEADO g ondd _:f,',
%
e & 777
%" /_”{'
T “ROSCA 8-32
2%"
‘/HUSIU.O

PUNTA MOLETEADO l
(ENDURECIDA)

/-

/

Las cotas estan dadas en pulgadas
(1 pulgada = 25,4 mm)

El punzén es un instrumento que sirve para ‘
marcar puntos o lineas sobre superficies duras
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Tarea

Tarea Durante el diseiio se han determinado algunos criterios que

Estrategia
Ejecucion

Conclusiones
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afectan al diseno y fabricacion del objeto:

Los trazados pueden marcarse con mas rapidez, empleando el punzon
de centros (ue se muestra arriba, ya que no se necesita un martillo para
efectuar las marcas. En vez, un contrapeso en el husillo se alza v deja
caer a fin de que produzca un impacto lo suficientemente fuerte para
hacer vna marca en el trabajo.

El husillo v 1a punta repomble se hacen de acero de herranuenta,
mientras que el contrapeso y el suyjetador en el extremo del husillo se
hacen de acero dulce lanunado en frio. Forme un moleteado fino en la
base del husillo v coloque una rosca de 8-32 en el extremo opuesto.
Luego, perfore la base por el centro para formar un agujero donde
acomodar un trozo corto de varilla, el cual se mtroduce a presion dentro
del agujero v =e esmerila para formarle una punta de 60 grados.

El contrapeso se tormea de material de barra, se moletea en el exterior, se
perfora en el centro y se escaria para (ue tenga un ajuste deshzante en el
husillo. Un tapon roscado que se adapte a la rosca de §-32 formada en

el husillo mmoviliza al contrapeso.

|Fuente: Revista Mecanica Popular - Yolumen 19 - Naviembre 1956 - Nimero 5 |
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Tarea

Tarea
Estrategia
Ejecucion

Conclusiones

Las tareas son:

A A partir de las dimensiones y requisitos funcionales
expuestos, obtenga los modelos solidos de las piezas y
el ensamblaje del conjunto

B Obtenga los dibujos de fabricacion de todas las piezas,
iIncluyendo las indicaciones de fabricacion especificadas

C Determine, y anada en el dibujo, los siguientes ajustes:

/" Ajuste holgado (agujero base) en la zona de contacto entre el
husillo y el percusor

/" Ajuste, de agujero base, con un aprieto maximo de 0,045 mm y una holgura
maxima de 0,005 mm en la zona de contacto entre el husillo y la punta

En ambos ajustes deben indicarse tanto las tolerancias ISO como
las desviaciones superior e inferior, y debe justificarse la eleccion de
los ajustes, incluyendo un esquema claro de los mismos
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Estrategia

Tarea La estrategia consta de cuatro pasos:

Estrategia
Ejecucion

Conclusiones
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1 Obtenga los modelos solidos a partir de

los datos de los dibujos de disefno

\ Para lo que es conveniente cambiar las unidades a pulgadas

/ Obtenga el ensamblaje

Permitiendo el movimiento del percusor

J Extraiga los dibujos de diseino a partir de los modelos

4 Anada las anotaciones de fabricacion

( Para calcular las tolerancfés debera tener en cuenta la norma
_ANSI B4.2:1987 que adapta la norma UNE-EN SO 286-1:2011 |

/

También debera tener en cuenta los
_cambios de unidades que sean necesarios |
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Tarea

Estrategia: modelos

|
Estrategia
Ejecucion

Modelos

Ensamblaje

Dibujos

Conclusiones
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! Seleccione Propiedades

/" Seleccione Propiedades

de documento
! Seleccione

Unidades

! Seleccione IPS

/ Escriba “32” en

la casilla de
fracciones

Para que las fracciones superiores a 1/32 se muestren
como fracciones, y no como numeros decimales

AN

& Antes de modelar, configure la aplicacién para
trabajar en pulgadas

Propiedades de documento - Unidades

Opciones de sisten‘ Propiedades de documento )

Estandar de dibujo
-Anotacwones

[ Cotas

Intersecciones virtuales
Tablas

-D\mXpert
Documentacion

PETa/Engaimyhe
Unidades

VremefZacion de modelo
Propiedades de material
Calidad de imagen
Chapa metalica

Piezas soldadas
Visualizacion de planos
Configuraciones

Sistema de unidades

OMKS (metra, kilograma, segundo)
OCGS (centimetro, gramo, segunda)
OMMGS nilimetra_gramo, segundo)

@) IP5 (pulgada, libra, segundo)

{é} Opciones de blsqueda

Tipo Unidad

‘ Decimales / Fracciones

Unidades basicas

{

Longitud pulgadas

Ninguno \y
32

)

Longitud de cotas duales |milimetros

Ninguno

Angulo grados

A2

Propiedades fisicas/de

Cancelar

~

Ayuda

>

N

/
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Estrategia: modelos

Tarea Para modelar el husillo:

Estrategia

Ejecucion

/" Dibuje y restrinja el perfil

Modelos
Ensamblaje icof ﬁ\\ —
J La rosca del disefioesde
Dibujos tipo UTS, y medida #8-32,
Conclusiones lo que implica que el

diametro del cilindro a
.roscar es de 0.1640” (5/32)

\J

/- Obtenga el sdlido
por revolucion

&) Revolucién1 @

v X

Eje de revolucion L
7 |Lineal

Direccion ~
~

Hasta profundida >

[*¥" 360.00° =

-
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\j
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Estrategia: modelos
Tarea ~
| / Afada una textura de moleteado
Estrategia
Ejecucin / Seleccione la cara TR <HFN
Modelos
v ' 2L P @
Ensamblaje SG'GC}CIOI’?G hat M cara<i=@R..[ | X~
- Apariencia en el & Revoluciont
s menu contextual 7
Conclusiones X i:zilﬂzdasgiv

v Seleccione la
apariencia de la cara

@ knurl @
/- Seleccione el modo G =
Avanzado =
& Color/imagen | & Asignacién
/" Compruebe que esta .
seleccionada sdlo la cara o st e i

Cara<l>

v Seleccione el fichero
que contenga la

® WW@I@Z

apariencia deseada I aaaaaa o
DCeIo ~

uta a la imagen:
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Estrategia: modelos
Tarea J Aﬁada una rosca {¥ Roscacosmética @
Estrategia T v X
o cosmética en la
jecucion . Configuracién de rosca ~
Hodelos parte superior o [
Ensamblaje La rosca del disefio es de i
Dibujos tipo UTS, y medida #8-32 Ansi Inch -
Conclusiones L
Roscas Standard b4
Tamafio:
#8-32 v
@ e

Hasta el siguiente

/" Ahada una taladro ciego
en la parte inferior

Tipo de taladro ~

-
Especificaciones de taladro ~

Tamario:

53/32 e

[ ]Mostrar valores decimales

] Mostrar ajuste de tamario
personalizado

Estandar:
= Condicién final s
Ansi Inch ~
A .
Tipo: Hasta profundidad esp
Tamafios de perforadores fre m | :

P
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Estrategia: modelos

Tarea Para modelar el percutor:

Estrategia @11
Ejecucion J D|bUJe y E] ! 4 |
Modelos restrinja el perfil B
Ensamblaje
Dibujos —I " m|™
Conclusiones y Obtenga el
cuerpo por S : >
revolucion > "1;'@1%--
|

v
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Anada el moleteado como textura

Estandar:
Ansi Inch b
Tipo:
Tamafios de perforadores frac ~
A" d | t I d Especificaciones de taladro A
fada el taladro ="
5/16 ~ Pardmetros de chafldn

. Arista<l>
[ IMaostrar valores decimales @

|:| Mostrar gjuste de tamafio

personalizado @Angulo—Dlstanua

() Distancia-Distancia

Vértice

Condicién final ~

Por todo ™
Afiada el chaflan

[ Tinvertir direccién

& e
% |4s.00°

1 4)

Ejercicio4.3.2/ 10



Estrategia: modelos
farea Para modelar el tapon: ;.
Estrategia 018 | | _|
Ejecucion J D|ije y |
Modelos restrinja el perfil . 8
Ensamblaje a
v
s Obtenga el cuerpo s |
Concliiones por revolucion m
/- Ahada una textura
de moleteado = e
J Aﬁada un Tipo de taladro ~ m
taladro ciego ﬁ i‘m ﬂr Tamafio:
roscado — ? —— ht
2 Mostrar ajuste de
]] |E = Dtamaﬁo pJersonaIizado
— o —  ——
ﬁ ﬁ ﬁ Condicion final -~
Estandar: 2 | Hasta profundidad
Ansi Inch e ZE 0.38pulgada : (N
Tipo:
Taladro roscado b Rosea

Hasta profundidad

- O~

Sk Cl®
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Estrategia: modelos

Tarea

Estrategia

Ejecucion
Modelos
Ensamblaje
Dibujos

Conclusiones

Para modelar la punta:

/ Dibuje y
restrinja el perfil

/" Obtenga el
cuerpo por
revolucion
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Estrategia: ensamblaje

farea El ensamblaje se obtiene con las siguientes condiciones de
e emparejamiento:

Ejecucion
Modelos /- El'husillo es la pieza base - Se vincula al origen
Ensamblaje de coordenadas
Dibujos /La circunferencia de la base superior de

Conclusiones

la punta coincide con la circunferencia
del fondo del agujero del husillo

/" El agujero del percusor es
conceéntrico con la varilla del husillo

/' La altura del percusor es arbitraria

Relac. de posicion avanzadas N

Se pueden afadir
un emparejamiento
avanzado para
controlar el
desplazamiento

. maximo

-

0.15pulgadas

o

[Jinvertir cota

0.00°

I 1.50pulgadas

E LIS I 3 Ak

-
== (0.00pulgadas

%
/- El tapon esta roscado en la rosca del husillo

/ La base del tapdn es coincidente con el
escaldn del final de la rosca del husillo
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Estrategia: dibujos de disefio

Tarea

Estrategia

Ejecucion
Modelos
Ensamblaje
Dibujos

Conclusiones

Los dibujos de disefo se obtienen facilmente mediante
vistas extraidas con los cortes apropiados:

#5-32
(0:|CD
|
|
o’jltr
[
|
11
@ 16 .
|
I |
N
L]
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Estrategia: dibujos de disefio
Tarea
Estrategia 1. @L
Ejecucion - @I] 4 - L
Modelos @%" | L
Ensamblaje j:,f)u - ! %p
Dibujos '—:|<30 ( ; : ! o
Conclusiones 1
] ,_ o
- i Lf'J:|<>Cl
—[=r ! |
I | | :
i | oo
| e
| / o |
r | : ‘S;g” ¥ I
- Oy - | #8320 |_
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Estrategia: dibujos funcionales

Tarea

Estrategia

Ejecucion
Modelos

Ensamblaje

Dibujos

Conclusiones
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Las indicaciones de fabricacion se descubren leyendo la
descripcion del proceso de fabricacion de la herramienta:

El husilo v 1a punta repomble se hacen de acero de herranuenta,
mientrag que el contrapeso y el sujetador en el extremo _del hugillo ze
hacen de acero dulce lammado en frio. Forme ug moleteado fino)en la
base del husillo v coloque una rosca de §-32 en el exIre Testo.
Luego, perfore la base por el centro para formar un agujero donde
acomodar vn trozo corto de varlla, el cual se mtroduce a presion dentro
del agwjero v sara formarle vna punta de 60 grados.

El contrapeso se tornea de material de barra, s w 1 el exterior, se

perfora en el centro y smra (ue tenga un ajuste deshzante en el
husdlo. Un tapon roscado que se adapte a la rosca de 8-32 formada en

el husillo mmovihiza al contrapeso.
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Estrategia: dibujos funcionales

Tarea Para afadir las indicaciones de fabricacion:
Estrategia . g ~ . T 'y
- / Abra el fichero del dibujo en el que debe afiadir la indicacion
Vodelos / Seleccione el comando Acabado superficial
Ensamblaje
DiijOS | 1775 SOLIDWORKS Archivo | Edicion | Ver Insertar Herramientas Ventana ? o ﬁ' D - B? - M @ - I
Conclusiones Cota irﬁtligente Elenijtos Cor‘:i-tor Cﬁar Nota Matrizlinieiail de notas :J; z:ZEZ automéatico ::::E:T;::S:::ira
- del modelo | ortografico formato - D@u Linea magnética L& Anotacién de taladro
Ver disefio | Anotacion | Croquis | Formato de hoja |

v Acabado superficial (@ | Disefic de simbolo ~

/" Rellene los campos y ] [romeraae]
apropiados en el editor N |

Estilo hd |

- _|ags
de acabado superficial ~_ | ]
, ‘/' v/‘ 9/' Ninguno
/- Coloque el simbolo =Fi
en el dibujo
I
" Para evitar que el simbolo " |;"/“"J 7 : L%
2]
quede mal colocado... ¥
...ahada una linea indicativa —— v

©2021P. Companyy C. Gonzalez Ejercicio4.3.2/ 17



Estrategia: dibujos funcionales

Tarea

Estrategia

Ejecucion
Modelos
Ensamblaje
Dibujos

Conclusiones

Los dibujos resultantes al anadir las indicaciones PMI son:

#8-32
1
a0
i
':‘f;|‘:l'
It
11
@'16 - -
o
1 1
_ T
|
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aige
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Estrategia: dibujos funcionales
Tarea
Estrategia 7
Ejecucion 1 i WI
Ol by
Modelos —- -
Ensamblaje D ]5_5 u‘%
. _ - e bﬁa r-— T
Dibujos — | ( || | -
Conclusiones 1 1 |
L
i _|£
|
-—:I"=r ! u‘;:lm i
—tr ! i
] I i o oo
r 1 | |
-|_ 1
- {Ej 1 3 ) ]
FHE-22 -
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Estrategia: dibujos funcionales

Tarea

Estrategia

Ejecucion
Modelos
Ensamblaje
Dibujos

Conclusiones

Resuelva el ajuste holgado (agujero base) en la zona de
contacto entre el husillo y el percusor:

/ Determine el ajuste apropiado en una tabla de ajustes recomendados
(tal como la que hay al final de la leccion 4.3.3):

COMPORTAMIENTO DE LA UNION

Z Libre rorrmal

5 Juege fuerte

3 Jusgo ligerc

1 Con jueege, movimfento helgado
2 Libre emphzme, pego asundente cl

6 Gron juego NF

1 Con jego, movimiento fbre

1 Con juego, movimienia cerrado

mﬁm_

3 Madwng helgodo

L0 e

i Jaeqc:—h )

2 Libre norrmal

_'I Be_t:izu;le -
¢ Liore eslrecho

2 Deshzomiento

3 Deslizonie

1 Juego de pasicion

'3 Girotorio
§ Libre justo

& [Deslizomiento o mano
5 Deslizamienla
B Colocogion g mang

REPRESENTACION DEL AJUSTE
(Medida nominalentse 0 v 3 mm)
H11
i : N,
f7 H&
MLZ
d9 H7
e8 H7
- 'J.b_' _ _ _
> f7 H7
- _ 23456
s H/| ,
B wasess
:FIB H? MN1,2.3,4.586

N11P2IE
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Estrategia: dibujos funcionales

/ Determine en los dibujos las cotas a las que hay que aplicarles tolerancia

Tarea

Estrategia v Busque el eje macizo de diametro 5/16” del husillo,
Ejecucion al que le corresponde la tolerancia f7
Modelos v Busque el agujero de diametro 5/16” del percusor,
Ensamblaje al que le corresponde la tolerancia H7
Dibujos #8730
Conclusiones 1.

1 iy

- ]

1
]
= i
N |
AT ) el |
|
: | S
O“|E1 : r i /. £-d
— T
~[° > ) P14 .
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Estrategia: dibujos funcionales
_— / Calcule las desviaciones, mediante las tablas de tolerancias ISO
Estrategia (ver leccion 4.3.2)
Ejecucion Grupos LD
de i e i L el e )BT
Modelos Tuerﬁ:::; SALE A EN EREN NG
Ensamblaje :astES 02lososlrzlz |3 4 |6 |1 D [ c [cd] d ]| e |eéf A,T‘I\‘ i
Dibujos =3a6 |04|os|1 [15[25]4 |5 |8 [1p]1¢ _ -—IMEE'MM—KF/
, C6a 10 Dfostosl+—|rs|os)e 2+ (| 15 ez (_Desviacién supefior ds (um) ,i
Conclusiones — ool - - Tk -140]| -0 | -38—20] 14 | 40|~

3od<q _270 -140 | -70 | -46 | -30 | -20 | -14 | - Z/Debehacerla

E<d=10 =288 ——t501 8o —se =482 =18 -13 [) - — conversion a
10=d=18 -280 -150 | -85 50 | -3z | | -8 | _ l

— pulgadas

@ El calculo (y el cambio de unidades) es automatico si afiadimos la
tolerancia ISO a la cota del dibujo mediante el editor de cotas:

Tolerancia/Precisién ~
@ Definido por el usuario ™ |
@ | v] e

U™ SO~ n‘ ‘

| -0.00051181pulgadas) | | | //7
— | -0.00110236pulgada _ / //
 [¥IMostrar paréntesis "Para desviaciones medidas én pulgadas debe ’
W} 12 (Documento) v | aumentar la precision hasta cinco decimales
i ——
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Estrategia: dibujos funcionales

Tarea

Estrategia

Ejecucion
Modelos
Ensamblaje
Dibujos

Conclusiones

Q Para ver las desviaciones ISO en mm puede utilizar cotas duales:

! Seleccione milimetros como unidades para las
dimensiones lineales duales

Y

Opciones de sistema

E
E

E

E
E

standar de dibujo

H- Anotaciones

- Bordes

H-Caotas

- Lineas constructivas/Centr
- DimXpert

H-Tablas

H-Vistas

G

C
~

<

- Intersecciones virtuales

Documentacian
Hojas de dibujo

i che
Unidades
nea

Estilo de linea

rosor de linea
alidad de imagen

hana matilira

A

Propiedades de documento

Sistema de unidades

O MEKS (metro, kilogramo, segundo)
O CGS (centimetro, gramo, segundao)
O MMGS (milimetro, gramo, segundo)
@IPS (pulgada, libra, segundao)

O Personalizado

{‘:’} Opciones de blsqueda Q

© 2021 P. Company y C. Gonzalez

Tipo Unidad Decimales Fracciones |Mas
Unidades bdsicas
Longitud pulgadas Ninguno 32
Longitud de cotas duales |milimetros j A2
Angulo stro |z
centimétros
Propiedades fisicas/de sqmetros |
micropulgadas
milésimas de pule ¥

\

\

\

Aceptar Cancelar

e . , . A
Seleccione aqui la unidad

_ de las cotas duales

,/

Ayuda
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Estrategia: dibujos funcionales

Tarea

Estrategia

Ejecucion
Modelos

Ensamblaje

Dibujos

Conclusiones
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/ Active la visualizacion de las unidades en la cotas duales

I Ajuste también las precisiones de las medidas nominales y las desviaciones

Propiedades de documento - Cotas

Opciones de sistema  Propiedades de documento

+ Angular incremental
i Longitud de arco

- Chaflén

i Didmetro

Anatacion de taladro
Lineal
i Coordenada
" Radio
-Lineas constructivas/Centr
DimXpert
[+ Tablas
[H-Vistas

)
Intarcarrinnac i rtnalac

< > <

Cotas duales
Dvisualizacidn de cotas

Vineular precisiong
L et 0

Estandar de dibujo ~ | = Estandar general de dibujo
Anotaciones 1SO-Modificado
.- Bordes
El' Texto
. Angulo Fuente... Century Gothic

Mostrar unidades para

duales visualizacién dual

Precisién dual

m
|
i

ar precisiones con

x
{%} Opciones de bisqueda Q
~
Flechas
0.04pulgac 3
0.13pulgac _jj
DAJustar escala a altura de cota
Equidistancias
Disefio de vista de anotacian v
>
Cancelar Ayuda

' Active manualmente la

visualizacion de cota
dual para cada una de
las cotas con
tolerancias

2 Cota @
v

Valor | Lineas indicativas| Otro |

Estilo v
Tolerancia/Precisién v
Valor primario v
Texto de cota v
ota dual ~
wif |12 (Documenta) v
R
a0, (RIS v

#8-30

gl

-0013

4mm 7 10,028
(—D,DDDE]
CE 000770

R
8
1
_____-:.G_____l

g
o[
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Estrategia: dibujos funcionales

Fares Resuelva el ajuste, de agujero base, con un aprieto maximo
Estategia de 0,045 mm y una holgura maxima de 0,005 mm en la zona
Ejecucidn de contacto entre el husillo y la punta: |

Modelos ;

Ensamblaje /" Determine los datos del ajuste

Dibujos | La medida nominal de la cota a ajustar es 5/32"= 3,97mm
conelisones JSe quiere un ajuste indeterminado: : :

Aprieto maximo (AM)= 0,045mm o5 i

Juego maximo (JM)= 0,0056mm

/ La posicion de la tolerancia del agujero es H P~

Estmetilade

/ Dibuje un esquema del ajuste para resolver con mas
facilidad el calculo de las desviaciones y tolerancias
Ds

1';): —F Ju = 0,005mm D, =0,010
— - B
= ;=0 Jy = Dl d, = 0,005
Jy -
V7Lf ! _ - t=0,040
¢ Ay =0,045mm
i o - > 0045=t+d
A - L Ay=d,=t+d B
M™L > b a
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Estrategia: dibujos funcionales

Tarea

Estrategia

Ejecucion
Modelos
Ensamblaje
Dibujos

Conclusiones

© 2021 P. Company y C. Gonzalez

v Busque, en la tabla de calidades, una calidad que tenga
una tolerancia cercana a 10 ym

Grupos CALIDADES (um)
de T (1T T Im (Im pm I IT< IT >T I T (1T (T (I |IT IT IT
medidas |01 [0 |1 2 |13 |4 |5 [B\0T /8 |9 0 |11 (12 [13 |14 15 16
nominale
s 1§
Hasta 2 03|05]08|12(2 |12 |4 0|14 25 |40 | 60 | 100|140 (250 | 400 | G600
‘EEE% R 1525 8 |12|N8 1320 |48 [ 75 [120|180) 300 | 480 [ 750
=6a10> Jod4|06]1 15)125]4 [ 6 } 50122136 |58 [ 90 [150([220| 360 | 580 | 900
W//d =
J \\\
| \\
| \\
\ iBusque para una medida nominal de 3,97!\
/ Elija provisionalmente uno de los valores vélidos
La tolerancia provisional del agujero es H7
Por ser tipoH = D=0
D.=t-D;=0,012
Por ser IT7 = t= 0.012
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Estrategia: dibujos funcionales

Tarea

Estrategia

Ejecucion
Modelos

Ensamblaje

Dibujos

Conclusiones

© 2021 P. Company y C. Gonzalez

~

S~

/ Busque en la tabla de posiciones una posicion del eje que
tenga una desviacion mayor o igual a 12-5= 7 ym

Posicion i k m n p | r 5
Calidad 56| 7 | 8 |4587 | resto as las calidades
Desv. fundamental Desviacion inferier di (U
5 -2 -4 -6 +0 +0 + +J4 +6 | =10 +14
3<d<§ O S R o - > +3 )+12 | +15  +18
/= d=10 -2 -5 _ +1 +10 +8 | +10 | +15 | +18 +23
| /[ am e e - ~ | .+ = A . an S, =
///
///
\ iBusque para una medida nominal de 3,97!\
Busque en la tabla de calidades una calidad que tenga
una tolerancia inferior a 45 ym
Grupos CALIDADES (um)
de N LEnEhE LDy O L L D e D
medidas |01 |0 |1 [2 [3 |4 [5 |6 |7 |a\|9 10 [11 [12 |13 |14 [15 |16
nominale
5
Hasta3 |o3|o0s5|o8[12(2 |3 [4 |6 |10]14 40 | 60 | 100 140|250 | 400 |00
—
=326 A Ea ] EN . 30 P48 | 75 | 120 180|300 | 480 | 750
=6a10 |o4|06|1 [15/25]|4 [6 |9 |15]22 53 |90 | 150 220|360 | 580 | 900
| +—F—1 1 1

i\/

La tolerancia provisional del eje es n9
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Estrategia: dibujos funcionales

Tarea I Compruebe que las tolerancias provisionales son validas
Estrategia

La tolerancia provisional

Eji:uddfn del agujero es H7
Ensamblaje Di= 0
Dibujos D.=0,012
Conclusiones JM = Ds'di= 0,012 -0,008 = 0,004 < 0,005mm
. » Ay, =d, = t+d; = 0,038 < 0,045mm
La tolerancia provisional /\
del eje es n9 /N
d=10,008 / e

" La solucién es valida porque el N
] ajuste es indeterminado (tiene
juego maximo y aprieto maximo)...

d,= 0,038

...y tanto el juego maximo como

. el aprieto maximo son positivos s
elap P Y,

El ajuste elegido es H7/n9
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Estrategia: dibujos funcionales

Tarea | Afiada las tolerancias a los dibujos de las piezas

Estrategia Tolerancia/Precisién ~
o - 5 O
. L 1-5_‘3: Ajustar con tolerancia ™ e
Ejecucion o]
. . o
@ Definido por el usuaric -~
Modelos 2
| L ] =
Ensamblaje
. | ]
Dibujos
H
k18
Conclusiones Mostrar paréntesis B
3 HY (+0012
wii 12 (Documento) b ‘
" [3,97mm ( ]
1y | 12345 ~ 5, H7(+0.00047
@ EII OII
Valor primario v Sgme
Texto de cota v
Tolerancia/Precision A~
Cota dual ~ 14" | Ajustar con tolerancia v [ E— 1|
01 [ :
R 1 '
g -2 (PEEmEiE e @ Definido por el usuario M ! .
¥, |12 v | v i E
[ -] i |
[
[vIMostrar paréntesis (+0,038 E '
227 mim ne L0038 !
Hg% .12 (Documenta) W 5 (+0,00]50 . : -
B 25" 12 +0,00031) | :
12345 v e °T
[vincular precisiones con modelo E :
Valor primario v : _____QQ: ;
Texto de cota v ' |
Esrnerilado
Cota dual &S i E
wff |12 (Documento) v I -
EX
13, |123 v
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Estrategia: dibujos funcionales

Tarea

Los dibujos finales son:

Estrategia
Ejecucion
Modelos

Ensamblaje

Dibujos

Conclusiones

A

0 Epa men b
respore e

Tecnologia

Prop e barlo legal

k&

w

#E-32

Al

l

[?,94mm 7 tgiglzg)]

P17 tg:gg?%)

GrEade per:
Fedro
Company

Rruzalcpor:

Fedro
Company

=
=
o
2z
U |
=
= A7
w3ko
H7 (+0,0]2
377 mm 0
5., H?(+0I,IOCO4?/‘I
@ k7 o
U ot dim ereslore Escola:
pulgadas 11
TpodEe dooumen b Formak: | Estado del dooum enk:
Dibujo de disefio Ad Editado
Tiko: Womerode doomenie: Flano 2
Husillo Rl fecha:
A 2017-02-15
3 2

ME bod 2 HE TERE £ NBon:

dioma: Hdla:

ez

1

1

F
L
E
'
+H0,038
3F7mim w0, 008
o) . [+0,00150 =
D=2 19 140,00031
32
,.._3_@:7\
Esrmeatilade
C
B
Depammenis | Cemopcr: Urdda dim ersloral: Escia: MElde de represeninden:
rezporeae Fedro
Tecnologia | Company pulgadas 5:1
Proglelaiolenal: | Rmusmio por: Tine e documen b Fomak: | Exbto del dooum e
Dibujo de disefio Ad Editado
FPedro
Company Thake: Wimerode deoumenie: Plano 3
Punta Reulzhtn: fecta | Hloma: Hom:
A 2017-02-15 | es 11
3 2 1
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Estrategia: dibujos funcionales

Tarea

Estrategia
Ejecucion
Modelos

Ensamblaje

Dibujos

Conclusiones

4 3 2 1
F
H7 0,015
724mm 0
H7 I:+0,00059)
@ G H
14
E
—~li
<
o
= -
D @ 2
[ i
= - o
= o o
= = i
— | Zpr
o am
P11
B
lepEmenlo | GrEZHo o Urida dim ereioral: st MElogade repmEsen baan:
LEEE T
Fedro
Tecnologia | Gompany pulgadas 209
Pronlekrk kegal: | Az usato por: Tinc de deoimeni Fommak: | Es o del docimenk:
Fedro Dibujo de disefio Ad Editado
Company Tk : Wimerode doomenk: Plano 4
Percusor REuksan: Fecra: dioma: Hola:
A 2017-02-15 | es 1M
3 2 1

Deparkm enls
mespon=abe :

Tecnuologia

Fropie bxic legal:

Eausl Supmim
da Facnobgla

4

3 2 1
gL
14
=
ko
|
|
e
- r
wo| o |
T |
= 1
o
2
® | _
= ! q
o
= |
1
I
|
#o-32
creao por: [T ———— fo— Makodo de represeniscen:
Pedro
Company pulgadas 1:1
[ Tine e dooum enk: Fomake: | Es odel dooumeni:
Dibujo de dis efio %3 Editado
Pedro
Company Tk Momerade geoumenk: FPlano S
Tapén Reukitn: Fecha: | Hkma: Hola:
A Z0T-0Z15) es 1M
3 2 1
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Conclusiones

Tarea
Estrategia
Ejecucion

Conclusiones

1 Hay que analizar las condiciones funcionales para
modelar y ensamblar objetos con medidas compatibles

Z Se puede modelar con unidades nativas

iNo es necesario convertir las unidades!

iSalvo en el caso de las tolerancias ISO,
que vienen dadas en mm!

,/

3 Los dibujos funcionales se obtienen afiadiendo
indicaciones de fabricacion a los dibujos de disefio

,/ i \\

iLos editores de simbolos de fabricacion
- ayudan a obtener las anotaciones!

\ /
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